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1事件特征
1.1作业现场风险性分析：
山东晋控明水化工集团有限公司现有4台循环流化床锅炉，其中三台130吨/小时；一台180吨/小时，分别配套电袋复合除尘以及低氮燃烧+SNCR脱销装置。建有三套氨法烟气脱硫设施可互相倒用，均采用氨水脱硫法。以满足对4台锅炉排放的烟气进行脱硫处理。
烟气脱硫装置对环境可能造成危害的物质主要是烟气、脱硫工作液、氨水。烟气的成分很复杂，气体中包括 二氧化硫、一氧化碳、二氧化碳、氮氧化物、微量的碳氢化合物以及颗粒物等。其中主要污染因子为二氧化硫、颗粒物。一旦排放浓度过高将对大气造成污染，影响周边居民身体健康。

脱硫工作液主要成分为氨，含有少量的硫分，含碱性，出现泄漏处理不及时将对周边土壤和水源造成污染。

氨水主要成分氨，浓度8-10%，显碱性，有刺激性气味，人一旦吸入会对呼吸道造成灼伤，甚至窒息、死亡。同时大量泄漏会对大气、水源及土壤造成污染。
1.2事件发生的基本征兆及条件
1.2.1烟气脱硫突发脱硫塔漏点无法控制
脱硫塔长期运行，造成塔体内壁防腐层脱落，出现漏点造成脱硫液脱硫液大量泄漏，无法维持正常运行。
1.2.2氨水槽发生大量泄漏
氨水槽发生大量泄漏，现场刺激性气味弥漫，人员无法靠近，同时氨挥发造成可燃可爆气体超标，达到爆炸下限，遇火易发生爆炸事故。
1.3事件带来的不良影响
氨水槽泄漏后，大量氨水流往现场，现场氨味浓稠，造成作业人员中毒和窒息事故。同时氨水排往现场发生环境污染。

1.4脱硫岗位出现问题造成二氧化硫超标
脱硫岗位出现问题造成二氧化硫超标，现场会出现窒息性气体，若浓度超过一定的数值，会让现场操作人员发生中毒、窒息事故且环境中二氧化硫超标，造成环保事故。

1.5脱硫液泄漏、外溢
若发生脱硫泄漏，造成脱硫液泄漏、外溢，现场会大量积存脱硫液，若发生外溢，则对土壤造成破坏，腐蚀设备及管道，造成土壤大面积碱化和硬化，地面出现白渍。对环境造成危害。
2　应急组织与职责
2.1应急组织及人员构成
2.1.1组长：
组  长：刘淑凤
副组长：刘  宝
成  员：王希宝、刘  涛、牛军其、刘  强、牛文超、刘文革、梁建胜、白恩明、张树建、孙登为
职责：负责预案的审核、落实、执行，并定期组织应急救援人员，对预案的内容进行学习、演练、评议、总结，并完善应急救援预案，定期期对现场的应急环保设施、防护设施、检测仪器及药品的完好及正确使用等进行检查，加强人员的教育培训，加强管理，提高环保意识。
2.2　人员组织分工： 
2.2.1警戒监护组：
队长：刘淑凤
队员：牛军其、王希宝
2.2.2营救组：
队长：刘  宝
队员：刘涛、刘强
2.2.3抢险堵漏组：
队长：刘文革
队员：牛文超、白恩明
2.2.4环境监测组：
梁建胜、张树建
3应急处置
3.1事件应急处置程序
3.1.1事故报警
发现者向当班工长、调度报告，工长接到报告后，第一时间赶到现场，立即快速核实事件情况，并向工段主管汇报。工段主管接到通知后启动车间级应急预案并立即到达现场指挥应急处置。根据事故影响范围、严重程度、可能后果和应急处理的需要等，决定是否上报应厂应急指挥部，如事态逐步扩大本工段无法控制时，立即汇报公司指挥部，启动公司级应急预案。
3.1.2现场判断
3.1.2.1泄漏
脱硫液排往现场，地面有明显结晶物，操作工要立即停车并将泄漏点采取堵漏措施，同时将废水收集，进行再利用。
3.1.2.2中毒窒息
氨水排往现场，造成现场浓度超标，直接造成操作人员中毒和窒息事故。
3.1.2.3 爆炸
大量高浓度氨水泄漏，造成空间内氨气浓度达到爆炸下限，发生爆炸事故。
3.2现场处置措施： 
3.2.1发生脱硫塔漏点泄漏等情况：
1、立即停止浓缩循环泵和氧化循环泵运行。 
2、系统停车后采取漏点堵漏措施。
3、现场脱硫液回收，进行再利用。
4、排净塔内脱硫液，打开人孔置换，达到安全条件时进入塔内检查并进行消缺。
3.2.2爆炸事故的处理方法

1、立即停止脱硫运行，同时将现场封闭；

2、成立应急组，在组长的指挥下佩戴正压式空气呼吸器对现场氨水槽漏点进行堵漏，同时关闭进口阀门。

3、利用一次水对氨水进行稀释和用泥土进行中和。稀释的氨水废液引流至地下槽。

4、现场情况不明和浓度太高易发生二次爆炸时，现场封闭，汇报专业应急救援队伍采用远距离吊射的办法处理。
3.2.3爆炸事故的现场营救
1、一旦发生爆炸，岗位人员立即通知调度，调度根据全厂生产情况统一协调停车事项。
2、紧急疏散与事故应急救援无关的人员。依据情况,对疏散的方向、距离和集中地点做出明确的具体规定。总的原则是疏散安全点处于当时的上风方向。
3、营救组人员到达事故现场后,配戴好防毒面具,首先查明现场有无受伤、中毒或受威胁人员,以最快速度将伤者或受困人员脱离事故现场,依伤情进行相应的紧急处置，并尽快送医院抢救。
4、对烟气脱硫所有设备进行停运，防止发生二次爆炸。
5、监测组加强对周边环境一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫等有毒气体浓度监测。将监测数据第一时间报指挥小组领导，指挥小组组长根据监测数据调整应急救援措施。
6、如火势不能得到有效控制，欲引发连锁爆炸危险时，应立即启动上一级救援预案，请专业救援力量进行增援。

3.2.4脱硫岗位出现二氧化硫超标的处置措施
1、立即排查原因，若因氨水浓度低造成二氧化硫超标，则应立即提高氨水浓度，同时加大氨水加入量，提高脱硫液PH，加大循环量，将二氧化硫保持在合格范围。

2、若因入炉煤二氧化硫含量高，则要求立即调整入炉煤含硫量，合理调配脱硫处理范围内的入炉煤。

3、若因循环泵故障，则应立即启动备用泵，加大循环量，保证烟气达标排放。
3.2.5脱硫液泄漏、外溢的处理措施
1、若脱硫液泄漏，立即进行堵漏，若泄漏量较大无法堵漏，则应启动备用系统，停运泄漏脱硫塔，用堵漏工具进行堵漏，且清理现场。

2、若脱硫液外溢，则应尽快收集脱硫液至地下槽，重新循环使用。

3、若脱硫液无法收集，则应用清水冲洗，将冲洗液引至地下槽或事故池，重复循环使用。
3.3救援报警及信息上报
3.3.1相关及相邻岗位间报警及联系方法
岗位电话、电铃 、紧急停车铃、紧急停车按钮、手摇报警器
动力工段联系电话：83550371
附：动力工段管理人员电话：
	姓名
	职务
	手机
	姓名
	职务
	手机

	刘  宝
	主管
	15165198887
	牛军其
	锅炉岗长
	13793155607

	白恩明
	工长
	15106969837
	刘强
	烟气脱硫岗长
	13953137529

	刘涛
	工艺技术员
	13954152369
	梁建胜
	工长
	15966303609

	王希宝
	安全员
	15953139566
	张树建
	工长
	18006368830

	刘文革
	工长
	15275199762
	
	
	


3.3.2、对外联系方法
调度手机：  83552050           生产中心：    83501564        
公司安保部：83253561           厂环保科公室：83550010
厂医院：    83253562           急救中心：    120或999
章丘区环保局：83263697         环保热线：    12369
区 消 防大队：119              济空防化队：  83200248
厂应急救援电话：83252009
3.3.3信息上报
3.3.3.1内部报告基本内容
1）事故地点、时间以及设备设施；
2）事故类型：火灾爆炸、着火等；
3）有无人员伤亡与被困人员；
4）已采取的应急措施；
3.3.3.2火灾报警基本内容
1）单位名称、地址；
2）火灾发生地点、燃烧物质与面积；
3）有无人员伤亡与被困人员；
4）报警人姓名与联系电话，待接警人挂电话后才搁电话；
5）报警时应使用普通话。
4.注意事项
4.1佩戴防护器材的注意事项
4.1.1空气呼吸器
⑴ 佩戴前首先打开气瓶开关，此时余压报警器会发出短暂的声响。气瓶开关完全打开后，检查气瓶内的储气压力，一般应在28～30MPa。⑵ 关闭气瓶开关，观察压力表示值的变化，在5分钟时间内下降不大于2MPa，表明供气系统气密性完好。⑶ 供气系统气密完好后，轻轻按动供给阀膜片，观察压力表值变化，当压力降至4～6MPa时，余压报警器汽笛发生声响，同时也是吹除一次余压报警器通气管路。⑷ 佩戴者在使用过程中应随时观察压力表的指示数值。当压力降至4～6MPa，余压报警器会发出报警声响，必须退出毒区。
4.1.2长管防毒面具
与过滤式防毒面具相同，导气管为橡胶波纹软管，长度不能大于20米，否则应强制送风。使用前应检查面具的呼气阀、吸气阀是否灵活好用，并进行气密试验。戴上面具后方可进入毒区，做到“先戴后进”。检查导管内有无异物，并理顺平直，确认导管畅通；导管不得缠结，严禁折压、强拉，使用时严防踩踏、挤压，经常保持畅通。使用时，必须有专人监护，经常检查作业人员情况及导管、进气口情况。
4.2使用抢险救援器材的注意事项
我厂配备的灭火器主要是干粉灭火器。使用时，用手握住灭火机的提环，平稳、快捷地提往火场，不要横扛、横拿。灭火时，一手握住提环，另一手握住筒身的底边，将灭火器颠倒过来，喷嘴对准火源，用力摇晃几下，即可灭火。 注意：⑴不要将灭火器的盖与底对着人体，防止盖、底弹出伤人。⑵不要与水同时喷射在一起，以免影响灭火效果。 ⑶扑灭电器火灾时，尽量先切断电源，防止人员触电。
4.3采取救援措施的注意事项
进入现场必须佩戴好防护器材，进行救援。首选抢救中毒人员，再进行抢险处理。要迅速撤离泄漏污染区人员至安全区，并进行隔离，严格限制出入。安全停车卸压后，可能有余火、阀门内漏等情况，及时组织人员对内漏阀门加盲板进行隔绝处理或系统卸压处理后用消防蒸汽或灭火器灭火。应急处理人员戴自给正压式呼吸器，尽可能切断泄漏源。防止有一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫等有害气体泄漏至大气中以及脱硫液泄漏污染土壤和水源造成环保事故。
4.4现场自救和互救的注意事项
抢险人员若稍有不适感觉，要立即返回安全区换气，若发生人员窒息事故，监护人员要立即将伤员救出，迅速送救护车，由医护人员进行抢救或送往医院救治。事故扩大，无法堵漏或检测库区液氨浓度超过控制范围，汇报指挥部迅速撤离。
4.5现场应急处置能力确认和人员安全防护的注意事项
当不同现场指挥人员发现事故状态有进一步扩大时、本部门不能进行处置时，应迅速向上级领导报告，请求扩大应急级别，以免耽误救援抢险时机。同时，要求现场有关的抢险人员、工作人员撤离现场，保证人员安全。
4.6应急结束后的注意事项
4.6.1对现场遗留的痕迹进行分析取证，便于分析事故发生的原因.
4.6.2对现场应急救援的过程进行总结
4.6.3对现场救援的过程进行记录，上交调度室
4.7有关规定和要求
4.7.1加强对岗位人员的安全、业务、环保方面的培训，定期隐患排查。
4.7.2对该应急预案定期进行演练，提高其应急救援能力。
4.7.3对安全防护和环保设施定期检查，对不合格的物品及时更换。


